ES 01301.1¢

KH
~
bl

HIIRLESEA

2021

ol
RO
KIr

(Particulate Matter in Flue Gas — Semi—Automatic Method)

1.0 Jig

Rr
o

1.1

Al ZEO A ul

Ok
il
00
Rr

=
=

7}~ 1 Sm® &

=
=

el (0 C, 760 mmHg)2] =z i

ol ARgE T

-
T

4D

1.3.1

R

SRR

2

b

floLt, of 74|

Nl

7
No

4|z

il
:

;Qnm
H
Az
o

—

4

el

¢

= 07| sl WA
th7lstell A (20 £ 56) TR Hol= 24 Al

of 9% <4t

2T
" =

1.3.1.2

s

]

71 A ¢

N

e

=

y

o] 7]

2

i

5|
pud

A Agke] zpol7F 0.1 mgd wWj7hA =A

£ 105 Cell 2 A

o i ofah

e
=

o] 317

Fof o 24~

S

FgA717] 9



2021

ES 01301.1¢c

AollA 2 & o]

AB A o A Sl 7] A

1.3.2.1

2ol

3} 2

o

1.3.2.2 Al&AF AN ol4ts)

doz sty

)

el g AA vAl 71318

9]

ol A 71 7] e e

1o

N

el

o
_5 I
o
o
ﬂl
il
ok
o
o
o
o
1o

ol

o
o

Ho

_EB

of AA gkl 7w FA

o

el

i)

7ol

Py

K

o

P Ea

=
=

2.2 i

1, dozA A7 ALE

Al

Ton
ofp

ol
(]
<Ar
Ujo



ES 01301.1c

2021
4% <% (isokinetic sampling)2 WAAIRE AFHSH7] 3l FU=ES o] &35t H)
F7t5 FAT 9, FAeES viEt2Y 55 WFo R dha, wE s e f
&0 7 7tAE Fdte AS Eekt
2.4 SIs&E

WA 5 %= (particulate matter concentration)= ZFAE (0 C , 760 mmHg)9 A%
HlZ7k2 1 Sm® ol dfd WA FAGYES @3l

3.0 S42101 € I+

el

o)

2R, o HAEH, oA TFEFA,
2 TAEY ofAEHe Ao wel 19

A EHRL 7k FEYR 5o

H
1, 29} o] 193} 28 <

2=y
CDHRIEC ﬂ
l“—\‘

i

O|E0k=0l&

<2|h|~

A

Pk ] i

220 20H=0]E

L RAEA AANR 2

o
—

g



2021

wE

ES 01301.1¢c

=
3
+d
T

0| o) o )
0 @ e Mw_
< X L
% eﬂﬁ S G
i -~ oF
0 e NL W wr
Pt e N
| i iy E o
m _ K oL M
o | e M or S w
] | ~ -
1 ! r T 0
.| x w ) T
2| Ko T s T T
! LS I — o
a T e e 3
- ] X —
3 i g M v . =5 °
B ) < oE B wp =
= > .H e o
g : i x TR T
(=] (e © 5 o /.d\ ,ME
“ - = T 7 - M eﬁ EE ﬂl
~ A o 7 O ol < %
~ T i ~)
o . X = ~ 0 o
2 B r = N
z 3 a1t A= e i
= g = T o T 9 ol
" [=] ~
Ll W of H o o = &
Df = m & ~ Nr T of —
i N n i) X
o <] ) dm Hr
o TR = ey
1_7|L =]
N wo T R E i
P fmf 2 A g Y o1
5 e I
1] H_ - ~— ‘_I!H Al ‘OI (ap]
— — o — g7 -
™ » B o £ B ™



ES 01301.1c

e o=

2021

=
I8 3. EYPF EARE
3.1.4 FY=Z& VY2 mizgd A Hojof ol FU=ZolA WA AHF7HA 9 FY
Ao Yo My A3 wHe] WHatel Faro] glojof
3.2 &
FHREZ BAE 3 ABIAE 252 120 T + 14 CTE X4 F g+ 7197 =
zt3 B2 AClE (borosilicate), 2=H A& =7 Ad == A Felds AL
3.3 IE&
YEZ A7 A LY dER (C 1.0 A3F) == Sg (g2dd C 0.84) JEHD
o2 WMEVIE F5 AEHA 42 dE S FFste] ALE-sh
3.4 XIAHOIX
2 Mol AA=HE EE olef FF9 A& AR stuE WEvt: FUSAES
O st 283 29hx S48 9 Aol
3.5 HuX&d
3.5.1 AAAEHE d5d = g9 WA ANFH A= AR F= AA5 E3r)
= fyA B 2"y A7 Ad 5o wEojxl Ao R YA Ao 7
—_ 5 —

3.5.2 o] &A



ES 01301.1¢c 2021

Sha elkx) @ate] 490k Bk,

3.5.3 oAAHAE 7% HelM &717F A ool F

3.6 OGiuF JIEEX

Aliiﬂ% A ARAEY FH5 120 T + 14 T 255 AT & i FHLEE
1 & =5 dAstejor gt vk

oji7tA] 4 F A EAE EUE
2%

o] AA 1 29

d
=

Hel dAAR FAEH JEHEE Tt FE0] flEs Zol %

3.7.2 A WA, A WA 2 HA JdAA= Ay g A=y (JdAA 3|
7 AATRY)o2AM HES A3 oA 1.3 cm (1/2 inch) ¥+ AH7IA] o=

]_
= 4 13 em (1/2 inch)®] $@ldoz hAs AL Asar,

3.9.1 AIZMHEX 1&



2021 ES 01301.1c

3.9.1.2 AEE
A5G ABAe] AFY WANRE uPa] A Aow f@ Tr FHUL AL
3},

3.9.1.4 20|18 M=

flo
>
ofo
ot
v

10 mg7hA] FAE & F Jd= A

3.9.1.5 301X

A7 QA ARAZA 99 % ol AAAAEL (03 pm o] SR ED o) o]
Al @ WA A S el Aclolel sl ALg el sehass
449

3
Ado71A] ook v, stttz Qlste A a7t vERE A foll=
_ﬁ_

g shol ASES sa, FEA70] 25 mm o4l AL ALgA

N

3.9.2.1 S¥4LE ¥ SYAE &
UHdeEde fhe £24 ol Fdd By 9 1 AS AR

3.9.2.2 NHY

el A 2 N AT,



ES 01301.1¢c 2021

3.9.2.3 ANEEZE

500 mL =+ 1 000 mL F39 9] nzAgAoE FeHS AlE

ol
£

3.9.2.4 HIECZIZA

SERE I EERE
3k,

>
Frl
Ll
%
r o
P|l',
~N
o
ot
po
o
fru
>
Ho
Ach
ko
rlr
i
ACh
=
i
=)
2
Ll
S
>
oo

3.9.2.5 ==&l % M=

I mL A w3 WA =54999} 100 mg7HA & 4 A& 4SS AFE3)

3.9.2.6 =clkl EBEFA

3.10

A2 M2

HT

0.1 mg7HA A&atA 4T 5 v Aes AH&stooF sty SAHAEFE L9l &

AE FE7]Ol ofs wAEofoF

2AA duHe) FEEAS FA87] 9% 87124 20 T £ 56 T 7ol A
Mol 24 AHE AZAZ 5 slolof @k wi, ATAEZ 105 T oA Mok 2 A
=
[e)

ol ;2] Edeolu AFHE JAES EAE Y] A3 A FHFol Folstefof st
w oj3x] FFEAY B E o3 &4k 93 =4 oxE U 5 Q)

3.13 38 &



2021 ES 01301.1c
coz g% o9 WA R A YA AP sy Askel Ewol e
(powder—free latex) 938 *3+S AREstt}

4.0 NS L HERH

4.1 NEMHEX 182 AMEdts B

4.1.1 &5

(6 ~ 16) "+ (mesh) Z719] WA AA G Ae7bAde ARgste] AARE Aloll= 175
T oA 2 AlZF AZAZ & AFE-ShT}

4.1.2 EsH

Aol FEA RS AHEIT

4.1.3 AXNM

WA A Y FRADES AHE B

4.2 N=MHEX 28 A8dte 8=

4.2.1 € X

A7 Al oA =AM 99 % o] WA AFHE (1F3 ZH)= vkl Zelojof
s § 2270 635 mm ol el AL A& @

4.2.2 &c|5t&

(6 ~ 16) v+ (mesh) =7]¢] MAAA G def7bAS A&t AAEA= 175 T o
A2 A7 o AFxA 7] & ARE 3T}

4.2.3 Bl Rz €3



2021

ES 01301.1¢c

Ok

Ok

[0
Kl

4.2.5 OINIE

XM

4.2.6

2

JE!
=<

=
e

5.0 AN=H

Kr

ol
i
il

A

o

ol

K

X
__,Cﬁ

—~
fite)

=y

Fol 23te] =5 W3] 8wl o] =

&5

=
=

279 9

o U 2 u] o]4be] Wi A

aL
N

Fatol 1

=
=

g by

=z

—_
o

X
_é_l

o

X
_zrl

?e] &l

5.1.3

A3 el

el 2w o) g AR Aol 1/2 v oY H=

=]
-

5

-
s

A= o

ol &

3

Ho

A

N

Ho

AJr

)

_10_



ES 01301.1c

2021

Rr
3l
ol
ol
HO

1o

-

<0

OF
U

180
o

3l

.

aJ
i

5.2.1

_(H

1
T

45
(4 1)

A}

Eejgo] A

[¢)

B 1.5m

A 2m

i Eavd:

=
=

3.4
13.6

S

Z]
Al

20

16

5104 HAIRE

o

T

B 2m

73

Z]
Al
A2m

5t

I3

2m

2x2
2+2

=5 -

T

A
B

5.2.3 =5 U8B0l NAOJl Bote 8=

%

11



2021

ES 01301.1¢c

=3, A

],

Mo

_iﬁ
o

rviel

o

Ho

_Zr!

(2} 2)

(2} 3)

(2} 4)

2.165

2.5+1.83
2

1.665

1.5+ 1.83
2

_12_



2021 ES 01301.1c

1.5m

30m

T
S A PN
VUUNAANIUUN AN
NANNANNAANIIIININIIN

SN, 3
554

VYU

RGIRS

T
o
AAAA

BT

NN

VA
AR

——
NN
NN

AN

5
AR %

S5

RN
¥

98
RARRRARRRRIN

R

- 99EE A4E Z4F A Aol AE
20 + 2.165 = 9 HJ

(sH2-473 2] 2 W) o] golm eI

10 + 1.665 = 6 i

(%479 1/2 W) o gelmz Aelgh

5.2.3.2 A28 259 A2 (0% 6 &X)

A ' (2] 6)

A A7)

_13_



ES 01301.1¢c 2021

I8 6. AP 59 F 4

o At FE AT YA AY i HE
17 = 21 = 8 °] (BFF-# 749 2 v o]gojm=z
4 + 18 =2 v} (AHAHY 1/2 v o|Ato| =2 x|eldl)

5.2.4 DJIE} EEHSY B= (O 7 EX)

5.2.4.1 25| Jlg B FHY Flt 9Y L ALY A¢ F e B F
ol B4t AEan BaAt der 2L 2% ) Esise 558 NG 2%
4732 Ese] 288 + Ak

5.2.4.2 oled FH7t WA HAHAAL AFe] % fpo]l WaEE S A%

& st = <k Ak

- 10
= X g8 i 2
:\_ I il
|
ey —= 1 | 1o 7|2 —el _
| : H
(Lizh2tof ot SHE2(X<] JHAM o) (S E A= olet SHESIXC N o))

_14_



ES 01301.1c

2021

30
Rr
&0

KIr
ok

[0
RO
KIr

Ho

fvze)

_ZM_!

o

3|
pul

| = o of gt

A =

Ar

of
[0
RO
KIr

5.3.1

of W7 100 mm ~ 150 mm

ulol W et

N

o
<
!
o
_EH

g Al =

=
=

= S

ol <]

Eiasg

| =] of of

eyl

wr
H

ok

1

717} A A

Mo

o)
~
Mo

T

o] 9] ]

J
I
ul
B e
=
: Z0
bl I
N N
& w
Y e
il
o = =
%0
K

4T 7= 4

a9 8.

-

Kr
R0
KIr

Nr

—_
fite)

i

| A9 5

S

_15_



2021

T
ZAt2

Al
—I I

HEEISEEN

=2
Tk
=11

L

HEREE

ES 01301.1¢c

il
o oog

(]
o
20
&0

4

e
—

AR F2

iy

3

A

a4 9.

%0
Tl

ol
RO
RO
I

Qo=

327w e e

.Zr!

N

Ho

OF
R0
oll
B0
o

&l

-

ol
B

5.4.1

ass

20 A7MA = 3§

1
o

o] 45 mE =¥g u

547

-

T

=

I~ -
T

a

S
=t

_16_



ES 01301.1c

2021

SA o (FFH A0

==

a8 10 €389 9

44

=
=

Ag g

£ 1.

7HA1 el AZ r, (m)

]
™

&R

0

x
N

T2 I3 T4

g
0.707 R

¢

i

;L

2R (m)

4
8
12
16
20

0.866 R

0.500 R

2
3
4

3

123} 29]

0707 R 0913 R

0.408 R

5

2723} 40]

0612 R 0791 R 0935 R

034 R

3

4% 3} 450]

0548 R 0707 R 0837 R 0949 R

0.316 R

22

7
oy
i

N

X

_ZTI
—_
file)
N
ol

B
v

o}

o]
i

B

e
]

_17_



2021

ES 01301.1¢c

WA (m)

o

|5}

T

0.5

Vi

0.667
1

VI VI

5
5

Y
23} 20 ©]

1
4

bol

S

% 29 A4l Wk 1m ol

el o] (L)7F

t:;l_

2ol

a9 112

AellA 4 A o]

A

3haL

20 A7A =

P
T

o
0

%!

~

1

5]

ojRTIE A

N
B
i)

X
N

—_
fi%e)

1/4¢]

Tt o
-

Ho

&0
i

0

&0

LN

0
Hr

¥ P ey 4
Hele|e| e
|+ ||+

[ ]o| 4o

SR

&[4[+
& 4|4+
&4+

O

(=2E 16742 &

O

ol

(EFE 124

&9

94

i
™
B

=

,@.0

Iy 11. AL

5.4.3 =5 CB0l JIE

_18_



ES 01301.1c

’

2021
=25 O] mo] dEe dFY (oA F) IdH2 AAY EE VE BEY Aeode
541, 54.20 wet 4K 5 AA3H
5.5 ANz
55,1 &AEF MAE
S Ant 1 e AAAF7E AHEEt] Al E A F g
5.5.2 0l MY
1 7o) FAANFA7E AHEst] SAAES olFstiaA 474 e FUATOE WA
=25 AF e
55.3 WEA WY
549 Aol wet ez dEAeA 1 A B 5 e WAAFHVE AREEte] WA
ANEE AFH S
56 ANZUHHEX
5.6.1 5483 o] 344 &5 A4
5.6.2 7213 o] mjErtre] 225 43
5.6.3 SA3 ¥ E#WI AAlulenE R wEsbao Aokn @ FEer
5.6.4 IEHS ZAFANA =5 o SAAA st A
ko] mlE AUAA A sty Fde AT
5.6.5 ¢ 93H2R 0.1 mmH09 @7hA] ¢f+=
o, S| Ege] wErts sFgaed e

W &7te] FRES St

5.6.6
7229 3ro]

5.6.7

ullf

A2 10° o] 517k wofe} gttt

_19_



2021

ES 01301.1¢c

folm

ksl
F

(i

S

10° ©]

.E_H

2] 223k qo] A %)

AHAHelAM A

sy
R

LR

5

el

A ANAM L AHFH AE

Eis

5.6.10

HolntAd W AAWA 1 cm® F 1 mg

.Od
AE, 453 HAd vz AAHHAZFC] 5 mg ol

NEG

5 0]
H H

400 L o] &=+

)
2

7}

j?

5.6.12 AlmA# o =5 W W&/l 25, A7t v e o 2

)

_Zrl

B

o

7] 9% 7124

=& 7158

l

e

E 3 HAANEAH 7] FA

A B4

‘BO

Ho

=t
g £
© g
g -
0 - X o0
T e 2 N
o BT w o«
LS oy X
o om mh BE BT i
N N AR obEoeE E
a
<
iy
Be =y
%o EO Jof K]
5 K oV B OB
" O O RO T
e~ | || e |

;0*
e

o 7}

ojm

plo

_20_



2021 ES 01301.1c
e | MR AT (aME | mE ° AAZFEHE kA | 2%
Xﬁxf F2 | Al | Ak | s SIS ;Al;e;h ol 419 Y | 94
ae | AT | AT e | wa | ax |TA¥] 2R e | e
=S @) [(mmbg)| (O) [(mmLo) |(mmiLo)| T | a7 | 27 | o | o
A A | AT
0 3 4

(%) =

o 7] A,

e w8 e A4 mE AWl daA S5

T3FaL 7L gkol 90 % ~ 110 % 9 el 54 &E

T5[0.00346 V,, + V', | T (P, + AH/13.6) \
x (1.667 < 10*)

PoetoveAd
I =559 (%)

Ps = Wj&7t2~ 49 (mmHg: P, + P%)
Ps= &7t~ B

Ts = wlE7t2 Fit Ages (K 273 + 6, (°C))

Vie = 487} dej7hde] AqHd 29 FF (mL)
V= A2 A A Qe sfAA EAH g (md)

Tn = A7 20 He Ji AgLs (K 273 + 6, (°C))
P,= ZA% AN 7] (mmHg)

AH = 2292~ 2k (mmH,0)

AL

veETkE fE s)

T
ofj
>,
i

(2} 8)

_21_



ES 01301.1¢c 2021

57 NZz&=+

of Qi HYAAE 10 megZhA FAE vk AA AFo el
A Ask QA Ul B B3]z Fol AAR B F o]tk

2o WAE wohn B (7 + JAAED

ARAARE AR vhgo] B4 @ G2z §7 ARABHG JUAEHAL
=R A RA, T oA BA A Al S0 e = BuE SAY ¥
WYt e 2ol 7 ARm# §70d ARE Fuvh u WA duAe] Sojlt
de7hde 05 g7t FAS @k AF AFe] Ay A sk JAA W B F

i)

Aol ol AW ol o] W),

5.7.2.1 &J| No. 1

AFAZHAN 2A=YA ABAE Beste] sea] YA Pt

5.7.2.2 &J| No. 2

[1] 9aAst 47t AAE Bl FFe Tt oele A% o Aol o9
Akl = gk,

V.=V, x( X )< 18
e s 100— X, 00 224 (4 9)
AA7NA, Vie = dAA et A7l AHE &9 FF (mL)
o= AATFEvEA A el A RARHE (L)
Xy = 5807t o #3571 79 BEs (%)

_22_



ES 01301.1c

o & WAE o= ® AFH st
o P2 dAEH)

=, FYW, WEY, JAEY 5o
AHAL o] §7lo] Witk (AFRARLS A3 oAl
6.0 B=2Z/FT22! (0A/QC)
6.1 OIBX 3
AEAA A% Fo FA Z4el o} AFS 4T F Je FE 28/ f44
APAANA B AT 0 WAL Hase
6.2 9% =X
ARAAZN FrEl Wake ARAA7 EQRO 94 27 Re S4E WAAD
F otk AR fEst fFol SAHolF v AAF FY 24 FA %KY 57
A2 o Has @
6.3 24 N2
Y ALe oo Fust $AS ZYstel Aol sl FYEE £FA)
AR FE/ o8 wAsolor 3m 01 mgZ FHE F P AES AHEstol
of Tk,
7.0 24 =i
7.1 ®@xel
7.1.1 NEMHZI 182 MBI 2L
153 o7& 110 °C + 5 °C A F%3 1 A ~ 3 A% Azsta o
1 97 01 mg7HH AT ¥ JAAEH 7%

7.1.1.1 959
[ Aol E] Well A AL27kA] Wdzhato] FA

7.

_23_



ES 01301.1¢c 2021

7.1.2 NEIMHEX 28

o
mio
=
0
ol
rr
oY
10

7.1.2.1 98 AR5 110 T £ 5 CollA &3] Axsta A Aol oA A2
72 Wzhslel BAE 0.1 mgZhA AT T oJx & 79t}

o diEE Aol

dat o

%

EII

7.1.2.2 WA AR 100 mge =
AE Aolo] fr@lA Aol FEL Al

7.1.2.3 994 EFA F 3 w4 2 F AHx d@A] 77t 100 g9 S 2 A
A AR = v v AiA daAel = e FAE & oF 200 g ~ 300 g9 A
Z7tdE Y=t

7.1.2.4 d4AA Fod= A Fe des AFH 2=k

1.2.5 aAA4 E#Q2 wjE7k2e] W2 (20 T olsh), F&A7 #H AFHE =9
FEAA, el b= AA TS e AFE R

7.1.2.6 f49A Edldd Fdds A4 F FAR STolA AETE=e =7}
o]

F5 A AE FEee] o nAFY

=5 A w7 HE AAAEE SAEA AFHVE ol wiEIRY §5 e &%
2 ARFEE F9 (o8 sEHEFYel dhste] dALER FAH= A2 A
Al oA AAE AL WAZF AFE AAAE 110 T + 5 ColM F&3] (1

_24_



ES 01301.1c

2021

£ 160

SER

)

o
ﬁo

o)

el

T ool A 4 A7F ol

Ae 549 Aol ulel

g

N

=

7.2.1.1

ofy
Hlo

o

olo

o

zel

X
_5_!

R0
K

L

0
il
3

o

AA A =& FA 7}

i

A3

=72 54904 FF

_E.h

| 18)

_ZTV

K
!

;Ow_u

FdHors ~ygde| A% A §

7.2.2.1.2

D46 59 JAE dolEr,

oF

_25_



2021

ES 01301.1¢c

Y
=

=l

a M
1
o i

THr
<l

HIOITH

Elat=g=Hpll

Zan=
— v 7

RGeS

a9y 12.

A2 7HA01H

AZA (1%)

=
=

F

o
A

_Eu

7.2.2.1.3 UAH E=&=

o ]

2 2 79

ML

S

2 WA

<

o

alo

s
A
olm

Y]

=

e

o

o

A A 100 gl

Y

S
=

AA ] 200 g ~ 300 g9 A7t

o]
=

A

Mr

;.OL
o
_EH

_EH

]
!

Mo

5

A1 g 9 01 L/min ©]

2=
H

7.2.2.1.9

_26_



ES 01301.1c

2021

o) =1},

AZA 01 L @714

7.2.2.1.10 7F=&4

<
o
__Aﬂ
T
K
i
-
o)

22!

#
Az
_Eﬁ

o

iz
el

7
—_

Ll
!

el
Wr

o)
T
A
_EH

o3
o

_Eﬁ

gt

magi

=
=

FAE g 1

5
T

o]

f

kol & A=

7.2.2.1.11

—_
o

<
B

TP
=
£}
il

o}
o
+

o
Nfo

<]

!

Ajm
ol

SR

)

&7k

o ¢

7.2.2.1.12

§ e

9|

S Al
(=R |

o}

=

22.4

(#] 10)

x 100

18

760

1714, Xy = o

o A= (muo—m.) (g)

) (L)

1

N

om

N P NER P PR P

7k (C)

[e))]
H

Jell A2l g7 (mmHg)

Py = 7= Eol Ao 7he] Aol A9t (mmHg)

6, = 7F2=1E o A ¢

X

| 28)

[
KO

(NZRH

_27_



ES 01301.1¢c 2021

=2
-2 2
E= wanEn LA =32
BSHM % i
— okt NS
= 7 = Ww § =
I = Ir ke ; LT o T, L ALt WV
i T e P IS
Eu=g /S %
SR mEa/ D I
______ _IZI__/{{:;__J
01 Ob=0iEd OIRE N
X
S | EIE MOIRI
22101~ | BHOIE 5
= 1 %1
22I0]~0t=0lE HAII| 4016

29 18, £EF 2334 (28)
7.2.2.210 SR =4 FAo pAL 19 137 2ok

7.2.2.2.2 dAA E#< Fo A AHAALL F WA JTA 100 g =
of Fat vl WA A el 200 g + 05 g Ae7HAS 10 mg7hA| F &3] Dot 3

=
ot
=

%‘EILH]% l’l’lalo

7.2.2.2.3 3AA FYo dex7+
7}

I THE A

A Fol MENs ew, e W fHe S4AT Bed vEls

EQls Zelgt

\j

2.2.2.4 7t~

g 593tz 9n

N

ool

2

7.2.2.2.5 48A E#Q Tl A WA 5 HA dAACd =0 = =S 1 mL
A FATFAY ZL A& ol&d 05 g oA A& FAs o] HA B
e AEHEE 10 mg7hA BEE] 2dop FOFAE medt T FEF AL

7221129 %% Zo| wer),

7.2.2.3 N=s=EH

_28_



ES 01301.1c

2021

(1) & 49

D25 0 mmHgol

(7} ArieteE (Absolute Pressure)

Steam Pressure

(U4) =571 (Vapor Pressure

Ao
i+

o)

2 w3l o8 37 F

17] (Capacitor = Condenser) :

(th =+

o},

o

~
ul

il

47

(2)

4ol di7]

o

|
o
%0
_ZTI
el
X
o
il

=444

CEL

(3) 4

_29_



2021

ES 01301.1¢c

T+ 14 T2 FAT F

o

oF
1@_‘0
<

)

(th) 247

|

~
fi%e)

ruze]
_&_l
ol

Ea
IH

0

X

)
T
JJo

)

—_
fite)

]

ol
fin
4

SiO,

g 15.

i)

N
No

il

X

ay

o

!

s
rvze)

N

ksl
pul

=

of W37k 5 C ol

A

A]

_30_



ES 01301.1c

i Fda Aol AdA (FedF, A

I

(5) &g

2021

o

-

T

gz AR o7

o} of

=
T

gl

I

3|

=

Al

=i
=

() A= FAZ 44

—_
o

N

B

o
ﬁo

)

)

o

ke
T

A

Hot

k<]
gl

o of

|

ol

q_mo

il

o

_ZT!

7.2.2.4 Aol 28t

Fel AL

4% SonBE U8 Ad o

)

7] %

Mo

o)
e

Ty

"K

(2} 11)

100

22.4
18

— X —X

",
G

X, =

AZIM, Xy = &=

‘ao
i)

ZIA A=)

(kg/kg: 1A TEE AAAZ ke/Sm® :

o
Az
o
™o

e
i

B

_31_

(Sm’/kg: 1A EE AAARE Sm?/Sm™ 7| A AR)



2021

ES 01301.1¢c

Az M

dl

X

=

[o]

—
—I-[I:

A

i

7.2.2.4.1

(2 12)

100

+9H

W,
100

22.4

7.2.2.4.2 JIN 25

(2] 13)

)

+2CH, +....

4

2

18 1
—><_
A K+ 5.4 < 100 (H,+2CH,

29
22.4

[/Vg:

Ho

AH)

(Sm¥kg: 2A T AA AR, Sm¥/Sm* 7] A

|3kl A&l (kg/kg Ax=E71)]

xE7

Zl

=7 =2

PN
T

%9

1

7

Ho

o

A

(2 14)

0.6220P,
100P, — P,

dE5E (%)

)

‘AO

A7NA, @ =

3}5 719t (mmHg)

o %

Po- %

Al A o] 7] 9 (mmHg)

T A MEE (%)

)

o)

Nfo
)
B/
I

Sy

=& (%)

H

CH, = A57k2 %9 vee] ¥-3) v

7k Tl

=
=

R

oM o] WS

I o=
=

=74 A3

717} 2~H

=
[¢)

¥ H) oL

e},

Fel el o

&

2 34

vere dw vew do

A

Azl M

A

—
—I-[I:

A

i

7.2.2.4.3

(2] 15)

Wg

22.4
18

G=G'+

_32_



ES 01301.1c

2021

S N
+ 0.7 100+ 0.8 100

100

C’

(m—0.21) A ,+ 1.867

G'=

o17]1A,

(N,)
~ (N, —3.76 (0 ,)—0.5(CO)

m

8.89C" +26.7(H— %) +3.33S

L
100

0:

A

1.867C
(Co)+(C0)

G =

)

3

~
N

017]}\1, G =

(Sm’/kg: 1A = AHAE Sm’/Sm* 7AAR)

m = &7]H

A WEE (%)

A

R

oF

!

Nfo

]
B

e oA ARE (%)

o FA #MES (%)

—

71% (Sm’/kg A=)

(0,) =

7.2.2.4.4 JIN 25 M

(#} 16)

G+ 1(1)0 (H,+ 2CH,+ 2C,H +

G:

(CO+ CO,+ CH+ 2C,H, + -
(Co,)+ (Co

G'=

_33_



ES 01301.1¢c 2021

A7IH G = AR
H, =7xd%
CH, = 1% 187}~

%_
CH, = A% Ag7tx 59 g

Co = Az WE7F~ Fo dAbstetae] Hu Wi (%)
Co, = A& WE7t2~ Fo] o)itsterie] Ky MEE (%)

7.2.2.4.5 A3 &7 S HIE0tA S0l S2=0 SEE M

METbs SRSl EREEI% ASEE, 0 Hor FRIFE AN (100 T

olstd )

X =LX1OO (A 17)

7.3 N=S4&EX
7.3.1 N=XHFHEX 18S AIEE =

7.3.1.1 AREE 110 C £5 CE Fw3] Axsta "A Ao E HolA A7+ yzts}t
of FAZ 0.1 mg7tA =A 3}

7.3.1.2 ARNBARE AANAE ARe FAF 2AA FAZ v,
7.3.1.3 AW AAFE G o] T
AAE DAL = WA AFe) AnA FAA + Agu ARl A4H AHA F

A=k

_34_



2021 ES 01301.1c

7.3.2.1 &7] No. 19 AlgE FZFHA &3 B, 110 T + 5 T (&7 2%
7F 115 T o] ¥Y B¢ W=7t

oy WelM d27kA Wztste] FAE 0.1 mg7hA SA T

P
rfo
il
off
e
QL
=
P
i
2
>
ofy
M
ol
P
BN
_O|L
-
=
>

7.3.2.2 £7] No. 29 AHNAE v A 7|3l WX 3le] oA=L F@A 7] v}, b
A ACTE Wl A 24 A7} B9t AxAA FAEZ 0 g :
Aol AbgE G e o] ofMES AMEEH] 919} o] e}

7.3.2.3 AHHE WHAFS vhet 2ol 7T

7] No. 1¢] "AA R FA (AAAF] ARA FA 2 + &7

2 (4 18)
n o 213 P_,+AH/13.6 o
m " 9T3+6m 760

o714, Cn = AAEE (mg/Sm’)
m, = AHAH AAZF (mg)
v, = AA7kanE A ) AN EAHFE (m?)
6, = AA7t=m Y Hi2= (T)

P, = 3743 1AM H71Y (mmHg)

_35_



ES 01301.1¢c 2021

AH = 2892~ 4383 (mmH0)

ool Wl olatel 4 mi ANEe Qe Av: thed 2ol A /%4

8.2.2 FJU&S =A

- WYY FF
. LA A A

. 29

- Zmel @4 914 9 e A5
o  E DI

8.2.3 HH=JtASl =2

. WEIISY 2R (0)
. WETIE FRF (X
. WETLE A (P
.« WMETLE R (V)

o WA A FR/, AL, AF

o HATFE SAYY (A, FA=S, AAAHA T wiA], WA AxxH)
s TEH5TY T (gw)

o FUANZ (0

o FUVFEE (V)

_36_



2021 ES 01301.1c

n‘.10{l

S AFHARAF (m)

8.2.5 HX=sZ (G)

8.2.6 =4i &9

i

9.0 &L=

9.1 s=agd s (KS), KS I ISO 4225, “F7]¢ A - dukala) - fo]” Algua
e g], (2014)

9.2 FFAYEF (KS), KS 1 1SO 14164, “1A £89 - A% o] 7}~ fF =4

(ZE 3R, A=A €3], (1999)

ot

9.3 ‘AP FEFE (KS), KS I 2200, “Ax7t29] SAEA =AW 2 g 34 9

3], (2014)

2dq

9.4 =7t

T& S, A xE4 93], (2009)

5|
X
=
&
~
"
%
@)
©
S
o)
>
bl
o2

9.5 IFAPEFE (KS), KS A 0079, “¥- A v =4 vy 217 A 354

o] 3], (1982)

9.6 United States Environmental Protection Agency (US EPA) Method 1,

"Sample and velocity traverses for stationary sources”, US EPA, (2020)

9.7 United States Environmental Protection Agency (US EPA) Method 2,
"Determination of Stack Gas Velocity and Volumetric Flow Rate (Type S Pitot
Tube)”, US EPA, (2017)

9.8 United States Environmental Protection Agency (US EPA) Method 5,

"Determination of particulate matter emissions from stationary sources”, US EPA,

_37_



ES 01301.1¢c 2021

(2019)

9.9 United States Environmental Protection Agency (US EPA) Method 5I,
"Determination of Low Level Particulate Matter Emissions From Stationary

Sources”, US EPA, (2019)

9.10  United States Environmental Protection Agency (US EPA) Method 17,
"Determination of particulate matter emissions from stationary sources”, US EPA,
(2017)

9.11  United States Environmental Protection Agency (US EPA) Method 201A,
"Determination of PMjy and PMas5 emissions form stationary sources (Constant

sampling rate procedure)”, US EPA, (2019)

9.12 United States Environmental Protection Agency (US EPA) Compendium
Method 10-3.1, "Selection, preparation, extraction of filter material’”, US EPA,
(1999)

9.13  American National Standard Institute (ANSI)/American Society for Testing
and Materials (ASTM) D3154, "Standard Test Method for Average Velocity in a
Duct (Pitot Tube Method)”, Annual book of ASTM, (2014)

9.14  American National Standard Institute (ANSI)/American Society for Testing
and Materials (ASTM) D3685/D3685M, "Standard Test Methods for Sampling and
Determination of Particulate Matter in Stack Gases”, Annual book of ASTM, (2013)

9.15 American National Standard Institute (ANSI)/American Society for Testing
and Materials (ASTM) D4096, "Standard Test Method for Determination of Total
Suspended Particulate Matter in the Atmosphere (High Volume Sampler Method)”,

Annual book of ASTM, (2017)

9.16 DIN EN 12341, "Ambient air - Standard gravimetric measurement method

_38_



2021

ES 01301.1c

for the determination of the PM;y or PMss mass concentration of suspended

particulate matter”, (2014)

9.17 JIS Z 8808, "Methods of measuring dust concentration in flue gas”, Japanese

industrial standards committee, (2013)

10.0

10.

1

=]
=

J

=
L

o

1o
H

tol

=

Ol

Il

o}
=

¥ 4. EY 3353719 (39 mmHg)

<=
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
(C)
0 4585 4618 46562 4686 4720 4754 4788 4823 4858 4.893
1 4929 4964 5.000 5036 5073 5109 5146 5183 5220 5.258
2 0295 5333 5372 5410 5449 5488 5527 5566 5.606 5646
3 5.686 5727 5767 5808 5850 5891 5933 5975 6.017 6.059
4 6.102 6.145 6.189 6.232 6.276 6320 6.365 6409 6454 6.499
5 6.545 6591 6.637 6.683 6.730 6.777 63824 6871 6919 6.967
6 7016 7064 7113 7163 7212 7262 7312 7363 7414 7.465
7 7516 7568 7620 7673 7725 7779 7832 7885 7939 7994
8 8.048 8103 8158 8214 8270 8326 8383 8440 8497 8555
9 8.613 8671 8730 8789 8848 8908 8968 9.029 9.090 9.150
10 9212 9274 9336 9399 9462 9526 9589 96563 9.718 9.783
11 9.848 9914 9980 10.05 1011 1018 10.25 1032 10.38 10.45
12 1052 1059 1066 1073 10.80 1087 1095 11.02 11.09 11.16
13 11.24 1131 11.38 1146 1153 1161 11.69 11.76 11.84 1192
14 11.99 1207 1215 1223 1231 1239 1247 1255 1263 1271
15 12779 1288 1296 1304 1313 1321 1330 1338 1347 13.56
16 1364 1373 1382 1391 1400 14.08 14.17 1426 1436 1445
17 1454 1463 1472 1482 1491 1501 1510 1520 1529 1539
18 1549 1558 15,68 15778 1588 1598 16.08 1618 1628 16.39
19 1649 1659 16770 1680 1691 1701 1712 1722 1733 1744
20 1755 1766 1777 17838 1799 1810 1821 1832 1844 1855
21 1866 1878 1889 19.01 1913 1925 1936 1948 19.60 19.72
22 19.84 1996 20.09 2021 2033 2046 20.58 20.71 20.83 20.96
23 21.09 2121 2134 2147 2160 21.73 21.86 2200 2213 22.26
24 2240 2253 2267 2280 2294 23.08 2322 2336 2350 23.64
256 2378 2392 2406 2421 2435 2450 2464 2479 2494 2508
26 2523 2538 2053 25,68 2584 2599 2614 2630 2645 26.61
27 26776 2692 2708 2724 2740 2756 2772 27838 28.05 2821

_39_



ES 01301.1¢c

28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
ol
52
53
o4
20
o6
o7
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74

_40_

28.38
30.07
31.86
33.73
35.70
37.77
39.94
42.22
44.62
4713
49.75
52.51
55.40
o8.42
61.58
64.89
68.36
71.98
75.76
79.71
83.85
38.16
92.66
97.36
102.3
107.4
112.7
118.2
124.0
130.0
136.3
142.8
149.6
156.7
164.0
171.7
179.6
187.8
196.4
205.3
214.5
224.1
234.0
244.4
255.0
266.1
2717.6

28.54
30.25
32.04
33.92
35.91
37.98
40.17
42.46
44.86
47.38
50.02
52.79
55.69
58.73
61.91
65.23
68.71
72.35
76.15
80.12
84.27
38.60
93.12
97.84
102.8
107.9
113.2
1188
124.6
130.7
137.0
1435
150.3
1574
164.8
1724
180.4
188.7
197.3
206.2
2155
225.1
235.1
2454
256.1
267.3
2788

28.71
30.42
32.22
34.12
36.11
38.20
40.39
42.69
45.11
47.64
50.30
53.08
55.99
59.04
62.23
65.57
69.07
72.72
76.54
80.52
84.69
89.04
93.58
98.32
103.3
108.4
113.8
119.4
125.2
131.3
1376
144.2
151.0
158.1
165.5
173.2
181.2
189.5
198.2
207.1
216.4
226.1
236.1
246.5
257.2
268.4
280.0

28.88
30.60
32.41
34.31
36.31
3841
40.62
42.93
45.36
47.90
00.57
53.36
56.29
99.35
62.56
65.92
69.43
73.09
76.93
80.94
85.12
39.49
94.05
98.80
103.8
108.9
114.3
119.9
125.8
1319
138.2
144.8
151.7
1589
166.3
174.0
182.0
190.4
199.0
208.0
2174
227.1
237.1
2475
258.3
269.5
281.1

29.05
30.78
32.60
34.51
36.52
38.63
40.84
43.17
45.61
48.16
50.84
53.65
56.59
59.67
62.89
66.26
69.78
73.47
77.32
81.35
85.55
39.94
94.51
99.29
104.3
109.5
1149
120.5
126.4
132.5
138.9
1455
1524
159.6
167.1
174.8
1829
191.2
199.9
209.0
218.3
228.0
238.1
248.6
299.4
270.7
282.3

29.21
30.95
32.78
34.70
36.72
38.84
41.07
43.41
45.86
48.42
51.12
53.94
56.89
59.98
63.22
66.61
70.15
73.85
7172
81.75
85.98
90.38
94.99
99.78
104.8
110.0
1154
121.1
127.0
133.1
139.5
146.2
153.1
160.3
167.8
175.6
183.7
192.1
200.8
209.9
219.3
229.0
239.2
249.7
260.5
271.8
283.5

29.38
31.13
32.97
34.90
36.93
39.06
41.30
43.65
46.11
48.69
51.39
54.23
57.19
60.30
63.95
66.95
70.51
74.23
78.12
82.17
86.41
90.84
95.45
100.3
105.3
110.5
116.0
121.7
127.6
133.8
140.2
146.9
153.8
161.1
168.6
176.4
184.5
1929
201.7
210.8
220.2
230.0
240.2
250.7
261.6
273.0
284.7

29.56
31.31
33.16
35.10
37.14
39.28
41.53
43.89
46.36
48.95
51.67
54.52
57.50
60.62
63.88
67.30
70.87
74.61
78.51
82.99
86.85
91.29
95.92
100.8
105.8
111.1
116.6
122.3
128.2
134.4
140.9
1476
154.5
161.8
169.4
177.2
185.3
193.8
202.6
211.7
221.2
231.0
241.2
201.8
262.8
274.1
285.9

29.73
31.49
33.35
35.30
37.35
39.50
41.76
44.13
46.61
49.22
51.95
o4.81
57.80
60.94
64.22
67.65
71.24
74.99
78.91
83.01
87.28
91.74
96.40
101.3
106.3
111.6
117.1
122.8
128.8
135.0
1415
148.2
155.3
162.5
170.1
178.0
186.2
194.7
203.5
212.7
222.2
232.0
242.3
252.9
263.9
275.3
287.1

2021

29.90
31.67
33.54
35.50
37.56
39.72
41.99
44.37
46.87
49.49
52.23
55.10
58.11
61.26
64.56
68.00
71.61
75.38
79.31
83.43
87.72
92.20
96.88
101.8
106.8
112.1
1177
1234
1294
135.7
142.2
148.9
156.0
163.3
170.9
178.8
187.0
195.5
204.4
213.6
223.1
233.0
243.3
254.0
265.0
276.4
288.3



2021 ES 01301.1c
75 2895 2907 2919 2932 2944 2956 2969 2981 299.3 300.6
76 3018 3031 3044 3056 3069 3082 3094 3107 312.0 3133
77 3146 3159 3172 3185 3198 3212 3225 3238 3251 3265
78 3278 3292 3305 3319 3332 3346 336.0 337.3 3387 340.1
79 3415 3429 3443 3457 3471 3485 3499 3514 352.8 3542
80 3557 3571 3586 3600 3615 3629 3644 3659 3673 3688
81 3703 3718 3733 3748 3763 3778 3793 3809 3824 3839
82 385 3870 3886 3901 3917 3932 3948 3964 398.0 3995
83  401.1 40277 4043 4059 4075 4092 4108 4124 4140 4157
84 4173 4190 420.6 4223 4240 4256 4273 429.0 430.7 4324
85 4341 4358 4375 4392 4409 4426 4444 4461 4479 4496
86 4514 4531 4549 456.7 4584 460.2 4620 4638 4656 4674
87 469.2 471.1 4729 47477 4765 4784 480.2 4821 484.0 4858
88 48777 4896 4915 4933 4952 4972 4991 501.0 5029 504.8
89  506.8 5087 5106 5126 5146 5165 5185 5205 5225 5244
90 5264 5284 5304 5325 95345 5365 5385 5406 5426 5447
91 546.7 5488 5509 553.0 55651 5572 5592 5614 5635 5656
92 o677 5698 5720 5741 95763 5784 58306 5828 5850 587.1
93 5893 9915 5937 596.0 9982 6004 6026 6049 6071 609.4
94 6116 6139 6162 6185 620.8 6231 6254 6277 630.0 6323
95 6347 6370 6393 641.7 6441 6464 6488 651.2 653.6 656.0
96 6584 6608 6632 6656 6681 6705 6730 6754 6779 680.3
97 6828 6853 637.8 690.3 6928 6953 6979 7004 7029 7055
98 7080 7106 7132 7157 7183 7209 7235 7261 72877 7314
99 7340 7366 7393 7419 7446 74713 7499 7526 755.3 738.0
100 760.7 7635 766.2 7689 7717 7744 7772 7799 78277 7855

(%31 Sonntag (1990), ITS-90 7|¥ke] &9 >xst5F71¢)

10.2 AIEDJIE %H
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	5.4.2.2 측정 단면에서 유속의 분포가 비교적 대칭을 이루는 경우 수평굴뚝은 수직대칭 축에 대하여 1/2의 단면을 취하고 측정점의 수를 1/2로 줄일 수 있으며, 수직 굴뚝은 1/4의 단면을 취하고 측정점의 수를 1/4로 줄일 수 있다.

	5.4.3 굴뚝 단면이 기타 모양일 경우

	5.5 시료채취
	5.5.1 직접 채취법
	5.5.2 이동 채취법
	5.5.3 대표점 채취법

	5.6 시료채취절차
	5.6.1 5.4항과 같이 측정점 수를 선정한다.
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	5.6.4 피토관을 측정공에서 굴뚝 내의 측정점까지 삽입하여 전압공을 배출가스 흐름방향에 바로 직면시켜 압력계에 의하여 동압을 측정한다. 
	5.6.5 동압은 원칙적으로 0.1 mmH2O의 단위까지 읽는다.
	5.6.6 이때, 피토관의 배출가스 흐름방향에 대한 편차를 10° 이하가 되어야 한다.
	5.6.7 7.2.2와 같이 배출가스의 수분량을 측정한다.
	5.6.8 흡입노즐이 배출가스가 흐르는 방향을 향하도록 흡입노즐을 측정점까지 끼워놓고 흡입을 시작할 때 배출가스가 흐르는 방향에 직면하도록 하여야 한다. 이때 편차를 10° 이하로 한다.
	5.6.9 매 채취점마다 동압을 측정하여 계산자 (노모그래프) 또는 계산기를 이용하여 등속흡입을 위한 적정한 흡입노즐 및 오리피스압차를 구한 후 유량조절밸브를 그 오리피스차압이 유지되도록 유량을 조절하여 시료를 채취한다. 
	5.6.10 한 채취점에서의 채취 시간을 최소 2 분 이상으로 하고 모든 채취점에서 채취시간을 동일하게 한다. 
	5.6.11 흡입가스량은 원칙적으로 채취량이 원형여과지일 때 채취면적 1 cm2 당 1 mg 정도, 원통형여과지일 때는 전체채취량이 5 mg 이상 되도록 한다. 단, 동 채취량을 얻기 곤란한 경우에는 흡입가스량을 400 L 이상 또는 흡입 시간을 40 분 이상으로 한다.
	5.6.12 시료채취 중에 굴뚝 내 배출가스 온도, 건식가스미터의 입구 및 출구온도, 여과지홀더 온도, 최종 임핀저 통과 후의 가스온도, 진공게이지압 등을 측정 기록한다.
	5.6.13 채취가 끝날 때마다 측정점에서의 가스시료채취량을 기록해 둔다. 이러한 수치들을 기록하기 위한 기록지 양식의 한 예가 표 3에 나타나 있다.
	5.6.14 등속흡입 정도를 보기 위해 다음 식 또는 계산기에 의해서 등속흡입계수를 구하고 그 값이 90 % ～ 110 % 범위 내에 들지 않는 경우에는 다시 시료채취를 행한다.
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	7.1.1.1 원통형 여과지를 110 oC ± 5 oC 에서 충분히 1 시간 ～ 3 시간 건조하고 데시케이터 내에서 실온까지 냉각하여 무게를 0.1 mg까지 측정한 후 여과지홀더에 끼운다.
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	7.1.2.2 먼지 채취량이 100 mg을 초과할 것으로 예상되는 경우에는 흡입관과 여과지홀더 사이에 유리제 사이클론을 연결하여 사용한다. 
	7.1.2.3 임핀저 트레인 중 첫 번째 및 두 번째 임핀저에 각각 100 g의 물을 넣고 세번째 임핀저는 비워두며 네 번째 임핀저에는 미리 무게를 단 약 200 g ～ 300 g의 실리카젤을 넣는다.  
	7.1.2.4 임핀저 주위에는 잘게 부순 얼음을 채취 넣는다.
	7.1.2.5 임핀저 트레인은 배출가스의 냉각 (20 ℃ 이하), 수분제거 및 채취된 물의 총량결정, 유해 가스 제거 등을 위해 사용한다. 
	7.1.2.6 임핀저 트레인에 흡입관을 연결한 후 흡입관 출구에서 시료가스의 온도가 120 ℃ ± 14 ℃가 되도록 가열기를 조정하고 여과부 가열장치를 작동하여 여과지홀더 주위를 같은 온도로 유지한다.


	7.2 측정방법
	7.2.1 배출가스 온도 측정
	7.2.1.1 측정점은 5.4의 규정에 따라 선정한다. 단, 측정점 수는 줄여도 무방하다. 
	7.2.1.2 측정기구는 액체를 넣은 유리 온도계, 전기식 온도계, 열전대 온도계 등을 사용한다.
	7.2.1.3 측정방법은 측정기구를 측정공에 끼워 넣고 측정점에서 온도를 측정한다.

	7.2.2 수분량 측정
	7.2.2.1 별도의 흡습관을 이용하는 측정방법 (시료채취장치 1형)
	7.2.2.1.1 흡습관법에 따른 수분량 측정 장치는 그림 12와 같이 흡입관, 흡습관, 가스흡입 및 유량측정부 등으로 구성된다. 
	7.2.2.1.2 흡입관으로는 스테인리스강 재질 또는 석영제 유리관을 사용한다. 먼지의 혼입을 방지하기 위하여 흡입관의 선단에 유리섬유 등의 여과재를 넣어둔다. 
	7.2.2.1.3 U자관 또는 흡습관에 무수염화칼슘 (입자상) 등의 흡습제를 넣고 흡습제의 비산을 방지하기 위하여 유리섬유로 채워 막으며 원칙적으로 2 개의 흡습관을 사용한다. 
	7.2.2.1.4 흡습관에 흡습제를 채운 후 표면의 부착물을 깨끗이 씻어내고 흡습관의 콕을 닫고 그 무게를 달아 ma1이라 한다. 
	7.2.2.1.5 임핀저 트레인 중에 첫 번째와 두 번째 임핀저에 100 g의 물을 넣고 네 번째 임핀저에 200 g ～ 300 g의 실리카젤을 넣는다.
	7.2.2.1.6 흡입관 내부에서 수분이 응축되지 않도록 보온 및 가열한다.
	7.2.2.1.7 냉각조를 사용하여 흡습관을 냉각하여야 한다.
	7.2.2.1.8 흡입관을 측정공에 끼워 넣고 흡습관을 연결한 후 흡습관의 콕을 열고 진공펌프 등의 흡입장치를 가동시켜 가스를 흡입한다.
	7.2.2.1.9 배출가스 흡입 유량을 1 개의 흡습관내의 흡습제 1 g 당 0.1 L/min 이하가 되도록 흡입유량 조절밸브로 조절한다. 흡입가스량은 흡습된 수분이 0.1 g ～  1 g 이 되도록 한다. 흡입가스량은 적산유량계로서 0.1 L 단위까지 읽는다.
	7.2.2.1.9 배출가스 흡입 유량을 1 개의 흡습관내의 흡습제 1 g 당 0.1 L/min 이하가 되도록 흡입유량 조절밸브로 조절한다. 흡입가스량은 흡습된 수분이 0.1 g ～  1 g 이 되도록 한다. 흡입가스량은 적산유량계로서 0.1 L 단위까지 읽는다.
	7.2.2.1.10 가스흡입 중에 가스온도, 압력 및 유량을 측정한다. 필요한 배출가스를 흡입한 후 흡습관의 콕을 닫고 배관을 분리한다. 흡습관 표면의 수분 및 부착물을 잘 닦은 후 무게를 달고 그 무게를 ma2로 한다.
	7.2.2.1.11 간이용 저울은 10 mg 차이까지 읽을 수 있는 것을 사용한다.
	7.2.2.1.12 배출가스 중의 수분량은 습한 가스 중의 수증기의 부피백분율로 표시하고 다음 식에 의해 구한다.

	7.2.2.2 임핀저를 이용하는 방법 (시료채취장치 2형)
	7.2.2.2.1 수분량 측정 장치의 구성은 그림 13과 같다.
	7.2.2.2.2 임핀저 트레인 중에 첫 번째와 두 번째 임핀저에 100 g의 물을 정확히 달아 넣고 네 번째 임핀저에 200 g ± 0.5 g의 실리카젤을 10 mg까지 정확히 달아 넣고 총무게를 ma1이라 한다. 
	7.2.2.2.3 임핀저 주위에 얼음조각을 채워 넣고 각 연결부를 연결한다. 흡입관과 여과부 가열장치가 120 ℃ ± 14 ℃가 되도록 가열한 후 흡입한다. 
	7.2.2.2.4 가스흡입 중에 배출가스 온도, 압력 및 유량을 측정한다. 필요한 배출가스를 흡입하고 임핀저 트레인을 분리한다. 
	7.2.2.2.5 임핀저 트레인 중에 첫 번째와 두 번째 임핀저에 들어 있는 물을 ±1 mL 까지 측정하거나 혹은 저울을 이용해 ±0.5 g 이내까지 정확히 측정하고 네 번째 들어 있는 실리카젤을 10 mg까지 정확히 달아 총 무게를 ma2라 한다. 수분량 계산은 7.2.2.1.12의 수분량 측정에 따른다.

	7.2.2.3 자동측정법
	7.2.2.4 계산에 의한 방법
	7.2.2.4.1 고체 또는 액체 연료일 때
	7.2.2.4.2 기체 연료일 때
	7.2.2.4.3 고체 또는 액체 연료일 때
	7.2.2.4.4 기체 연료일 때
	7.2.2.4.5 스크러버 출구 등 배출가스 중에 물방울이 공존할 때



	7.3 시료분석절차
	7.3.1 시료채취장치 1형을 사용할 경우
	7.3.1.1 시료를 110 ℃ ± 5 ℃로 충분히 건조하고 데시케이터 내에서 실온까지 냉각하여 무게를 0.1 mg까지 측정한다. 
	7.3.1.2 현장바탕시험용 여과지도 시료와 동일한 조건에서 무게를 단다.
	7.3.1.3 채취된 먼지량은 다음과 같이 구한다.

	7.3.2 시료채취장치 2형을 사용하는 경우 
	7.3.2.1 용기 No. 1의 시료를 평량접시에 옮긴 다음, 110 ℃ ± 5 ℃ (배출가스 온도가 115 ℃ 이상일 경우 배출가스 온도와 동일하게 건조)에서 충분히 건조하고 데시케이터 내에서 실온까지 냉각하여 무게를 0.1 mg까지 측정한다. 
	7.3.2.2 용기 No. 2의 세척액을 비커에 옮기고 방치하여 아세톤을 증발시킨 다음, 데시케이터 내에서 24 시간 동안 건조시켜 무게를 0.1 mg까지 측정한다. 현장바탕시험은 세척에 사용된 양과 같은 양의 아세톤을 사용하여 위와 같이 행한다. 
	7.3.2.3 채취된 먼지량을 다음과 같이 구한다. 
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